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NOTAS
1. A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS COMO:
RALOS, POGOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E OUTRAS
QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;
<4 NOTAS E ESPECIFICAGOES
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\__UE150X75X20#2.00 _ | 1 \ U150X100#6.35 U150X100#6.35 8|BRED.@12.7 A36 2990 2 - ASTM- AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
= —~ ii 2|BRED.912.7 A36 3210 3 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
D12 g {”4 \ U150X100#6.35 / 3 18[BRED.@12.7 A36 5230 4 - AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE
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S U150X70#4.75 % 3 H [ - 24140 A LED, = 2. ACO ESTRUTURAL
] ___UE150X60X20#3.04 _ | — N~ | ) ‘D N s NS 34|L44X44X3 A36 1010 2 - CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
UE150X75X20#2.00 p UEA50X60X2043.04 X 9 1 34|Laaxa4x3 A36 1200 2 - PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
L44X44X3 : =it UT50X100%6.35 — ] 18|U137X50#2.00 A36 540 2 - CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
W - U150X100#6.35 UE150X60X20£3.04 iU150X70#4.75 LIOATVI0.00 U137X5042.00 18| U137X5042.00 36 600 2 - PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
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G e 3 G 3 v 5 N 2(|S =B 1]U137X50#2.00 _ |A36 670 2 3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
g - < 2 & 2|18 2llls 1[u137x50#2.00 A36 680 2 : i - A
£ 5 S 3|5 2l||2 . - OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
< 5 2115 S| 20|U137X50#2.00  |A36 720 3 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
L2 U150X100#6.35 15 1 2|2 1| U137X5042.00 A36 730 3 - SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
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/ L44X44X3 1 U S0, a pevs 0 3 - TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO )
e === 3 - CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
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¥ 8 1 U1o750r2100 215 2l 4 - PREPARAGAO DA SUPERFICIE
] g & UE150X75X2042.00 TN CORTE H-H 1/U137X50#2.00 A36 1020 4 - ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
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R =1 % / L44X44X3 AT 1180 X COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.
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) 1= 3 i "
H o H U150X70#4.75 o[l p: ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
U137X50#2.00 . PALIES
6968 - UE150X60X20#3.04 \ \ U137X50#2.00 M sls P DUEOE0S |36 Eaiil EL - OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
2 150 | | 670 |530 [ 947 [ 953 950 950 900 50 900 950 950 950 950 | 530 | 670 | [150 S)|B S 2|U150X70#4.75 A36 3500 37 - CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUCAO DE ACO
o ® 1 ( S| X 18| U 150X70#4.75 A36 5270 55
i ) i g S 1850 B|(|3 ) 2|u150x70#4.75 A36 6650 70 6. FABRICACAO
S ) =S = 9|u150x70#4.75 A36 10760 113 - 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
& B TN CORTE E-E 2[u1s0x100#6.35  |A36 850 14 PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
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159)(70#[%) _ _ . 2|U150X10046.35 A36 7780 131 MEDIDAS ANTES DA FABR'CAQAO E OBRIGATORIA
1|U150X100#6.35 A36 9790 165 7 SOLDAGEM
E E TUAS0XA0086.350  [A36 9870 166 - PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
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